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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Saugrohr fur einen Ver- 
brennungsmotor, wobei das Saugrohr iiber wenigstens 
einen motorseitigen Flansch, wenigstens zwei Rohrele- 
mente sowie wenigstens einen mit den Rohrelementen 
kommunizierenden Sammelraum verfOgt 

Derartige Saugrohre sind bekannt, z. B. im Einsatz in 
Personenkraftwagen. 

Will man derartige Saugrohre in Fahrzeugen einset- 
zen, die erhohten Gerauschemissionsanspriichen genu- 
gen sollen, so ist daran nachteilig, dafl es bei verschiede- 
nen Betriebszustanden zu stdrenden Gerauschen 
konunt 

Man kSnnte nun einen Motorraum vollstSndig kap- 
seln Oder die lannintensiven Bereiohe speziell mit Dam- 
material urageben. Dies ist aber kostenaufwendig in der 
Herstellung, es wiirde das Gesamtfahrzeug daher ver- 
teuern. Des weiteren wiirde das Gewicht ansteigen, was 
automatisch einen Verbrauchsanstieg zur Folge hatte. 

Es ist somit Aufgabe der Erfindung, ein Saugrohr der 
eingangs genannten Art dahingehend zu verbessem, 
daB ein leichtes, biliiges und geriuscharmes Saugrohr 
entsteht 

Erf indungsgem^B wird diese Aufgabe dadurch gelSst, 
daQ der Sammelraum des Saugrohrs mittels eines 
Trennelements in wenigstens zwei kommuni^erende 
Teilraume unterteilt wird. 

Durch das Vorhandensein eines Trennelements wird 
die Ausbildung von Schwingungsmoden gestort, bzw. 
unterbunden. 

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung sieht 
vor, daB das Saugrohr aus Kunststoff besteht Durch die 
Verwendung von Kunststoff wird das Saugrohr leichter, 
der Kraf tstof fverbrauoh sinkt dadurch. 

Weiterhin kann man vorteilhafterweise vorsehen, daB 
das Saugrohr in Halbschalentechnik gefertigt ist Diese 
Fertigungstechnik weist bei emfachen Geometrien Ko- 
stenvorteile auf. 

Eine andere vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung 
sieht vor, daB das Trennelement im wesentlichen 100% 
des Sammelraumquerschnitts umfaBt Dadurch, daB das 
Trennelement den Sammelraum im wesendichen in 
zwei Teile teilt, wird die Entstehung von Schwingungs- 
moden ganz Oder teilweise unterbunden. 

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung sieht 
vor, daB das Trennelement 25 bis 75% des Sammel- 
raumquerschnitts umfaBt Urn die Schwingungsmoden 
bei der Ausbreitung zu st5ren, geniigt auch schon eine 
teilweise Querschnittsverringerung, so daB diese Vari- 
ante eine weitere Gewichtsreduzierung erbringt, wobei 
die Luft als Schwingungsmasse durch die Querschnitts- 
verengung hindurch auf ein dahinterliegendes, als Feder 
wirkendes Luftvolumen trifft Weiterhin ist es wiohtig, 
darauf zu achten, daB die linearen Abmessungen kJein 
zur Wellenlange sind, das vermeidet Streuung im Be- 
reich Querschnittsverengung. 

Von Vorteil ist es auch, die Randeinspannung der 
Trennelemente elastisch zu lagern. Vorteilhafterweise 
besteht das Trennelement ganz oder teilweise aus poro- 
sem Material. 

Vorteilhafterweise kann man vorsehen, daB der Ab- 
stand vom Trennelement zur Sammelrauminnenwan- 
dung nicht ganzzahlig durch die im Hauptbetriebszu- 
stand auftretenden Welleniangen oder ein Vielfaches 
davon teilbar ist Dies verhindert das Auftreten stehen- 
derWellen. 

Eine vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung 
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sieht vor, daB der Abstand vom Trennelement zur Sara- 
melrauminnenwandung veranderbar ist Durch die ge- 
eignete Auswahl der Geometrie, bzw. deren Anpassung 
an den jeweiligen Betriebszustand, z,B. durch ver- 
5 schiebliche Zwischenwande mittels elektrischer Einrich- 
tungen oder durch unterdruckunterstutzte Elemente, 
wird das Auftreten stehender Wellen verhindert, da die- 
se gerade dann entstehen, wenn eine Welle nach z. B. 
zweimaliger Reflexion wieder mit derselben Phase am 

to Ausgangspunkt ankommt 

Diese und weitere Merkmale von bevorzugten Wei- 
terbildungen der Erfmdung gehen auBer aus den An- 
spruchen auch aus der Beschreibung und den Zeichnun- 
gen hervor, wobei die einzelnen Merkmale jeweils fflr 

15 sich allein oder zu mehreren in Form von Unterkombi- 
nationen bei der Ausfflhrungsform der Erfindung und 
auf anderen Gebieten verwirklicht sein und vorteilhafte 
sowie fur sich schutzfahige Ausfiihrungen darstellen 
konnen, fUr die hier Schutz beansprucht wird. 

20 Fig. la und lb zeigen die Trennung des Sammelrau- 
raes mittels eines Trennelementes. 

Fig. 2a bis 2e zeigen AusfQhrungsformen von Trenn- 
elementen. 

Das in Fig. lb dargestellte Saugrohr 1 weist einen 
25 motorseiten Flansch 2 auf, mittels diesem das Saugrohr 
am Motorblock des Verbrennungsmotors befestigt ist 
Dieser motorseitige Flansch ist mittels Rohrelementen 
3, die ihrerseits m dieser Ausfiihrungsform aus Kunst- 
stoff-Halbschalenelementen 6 und 7 zusanmiengesetzt 
30 sind, mit einem Sammelraum 4 verbunden, welcher sei- 
nerseits mit dem Luftfilter konununiziert Dieser Sam- 
melraum 4 ist in sehier raumlichen Ausbreitung durch 
ein Trennelement 5 eingeschrankt Dieses Trennele- 
ment wirkt als Ausbreitungsbarriere fiir vom Betriebs- 
3S zustand der Verbrennungskraftmaschine abhMngigen 
Schwingungsmoden. 

Alternativ kann das gesarate Saugrohr auch in Aus- 
schmelztechnik gefertigt werden, hierfiir ist aber eine 
gewisse Komplexitat der Geometrie notwendig, z. B. 

40 komplizierte Innenkonturen, so daB im Falle der Halb- 
schalentechnik mehrere Schalen notwendig waren, da- 
mit die Kostensituation des Herstellungsverfahrens fur 
die Ausschmelztechnik Vorteile aufweisen wiirde. 

In den Fig. 2a bis 2e sind unterschiedliche Ausgestal- 

45 tungen von Trenneleraenten 3 zu sehen. 

Die in den Fig. 2b bis 2e dargestellten Trennelemente 
5 ergeben eine Reduzierung der Larmemission des 
Saugrohrs, auch wenn der Querschnitt des Sammel- 
raums 4 nur zu 25 bis 75% reduziert wird. Zum einen 

50 spart dies weiteres Material, was euier Gewichtsredu- 
zierung entspricht zum anderen wirkt die Luft hinter 
dem Trennelement 5 wie eine Feder auf die durch die 
durch Trennelement 5 hervorgerufene Querschnittsver- 
ringerung tretenden Luftmassea Eine weitere Alterna- 

55 tive ist in der elastischen Lagerung von Trennelement 5 
zu sehen, was zu einer weiteren Reduzierung der Larm- 
emission des Saugrohres 1 fiihrt Die Anordnung von 
Trennelement 5 im Sammelraum 4 so, daB die Abstande 
von Gehausewandung 8 des Sammelraums zum Trenn- 

60 element 5 nicht ganzzahlig durch die Wellenlange der 
durch die Luftstromung erzeugten Schwingungen oder 
deren Vielfaches teilbar ist sorgt fiir eine Reduzierung 
der Gerauschemissionen des Saugrohres 1. Eine weitere 
Alternative, die nicht in der Zeichnung dargestellt ist 

65 sieht vor, daB der Abstand von Trennelement 5 zur 
Gehausewand 8 des Sammelraums 4 veranderbar ist 
Durch die Verwendung entweder elektromotorisch ge- 
steuerter Elemente, die die Trennwand 5 bewegen, oder 
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die Untersttitzung von Trennwand 5 durch unterdruck- 
bewegte Elemente, wird es moglich, die ideaie Position 
von Trennwand 5 zur Gehausewandung 8 des Sammel- 
raumes in AbhSngigiceit des jeweiligen Betriebszustan- 
des der Verbrennungskraftmaschine einzustellen. 5 



1 Saugrohr 

2 motorseitiger Flansch 

3 Rohrelemente 
4Sammelrauni 
STrennelement 

6 Halbsohalenelement 

7 Halbschalenelement 

8 Gehausewand Sammelraum 
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Patentanspriiche 

1. Saugrohr fiir einen Verbrennungsmotor, wobei 20 
das Saugrohr Ober wenigstens einen motorseitigen 
Flansch (2), wenigstens zwei Rohrelemente (3) so- 
wie wenigstens einen mit den Rohrelementen (3) 
kommunizierenden Sammeh-aum (4) verfugt, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Sammelraum (4) 25 
mittels eines Trennelements (5) in wenigstens zwei 
komraunizierende Teikaume unterteilt wird. 

2. Saugrohr nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, da& das Saugrohr (1) aus Kunststoff be- 
steht 30 

3. Saugrohr nach einem oder mehreren der vorge- 
nannten AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dafi 
das Saugrohr (1) m Halbschalentechnik gefertigt 
ist 

4. Saugrohr nach einem oder mehreren der vorge- 35 
nannten AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Trennelement (5) im wesentlichen 100% des 
Sammeh-aumquerschnitts umfaBt 

5. Saugrohr nach einem oder mehreren der vorge- 
nannten AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB 40 
das Trennelement (5) 25 bis 75% des Sammekaum- 
querschnitts umfaBt 

6. Saugrohr nach einem oder mehreren der vorge- 
nannten Ansprfiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Abstand vom Trennelement zur Sammebxium- 45 
innenwandung nicht ganzzahlig durch die im 
Hauptbetriebszustand auftretende WellenlSnge 
oder ein Vielf aches davon teilbar ist. 

7. Saugrohr nach einem oder mehreren der vorge- 
nannten Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 50 
der Abstand vom Trennelement zur Sammelraum- 
innenwandung veranderbar isL 

8. Saugrohr nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Abstand in AbhSngigkeit vom 
Betriebszustand des Verbrennungsmotors veran- 55 
derbarist 
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